C€ PODSTAWY DACHOWE

Wielko$¢ | d, | d,[d,| h| a| k| m| n|n,| Masalkg]
d laminat| stal
160 [190/ 10| 6 |105/370|295295| 4 | 4 | 1,3 2,6
200 [230/10|10{115[410(330(330, 4 | 4 | 1,8 2,3
250 |280| 10| 10(125/475(395(395| 4 | 6 | 2,4 3,6
315 |345/ 10| 10|145|550(474/474) 4 | 6 | 4,5 5,5
400 [430[10|10|150|700/588588| 4 | 6 | 5,5 7,0
500 |510| 10| 10|160[790(355(710| 8 | 8 | 6,1 8,5
630 |700/ 10| 10|225|970p17,4870| 16| 16| 7,0 | 10,2

Podstawy dachowe wykonywane sg z laminatu poliestrowo-szklanego (laminat w kolorze wentylatora) dla wariantu
standardowego, kwasoodpornego oraz przeciwwybuchowego jak rowniez ze stali w wykonaniu tradycyjnym.

W przypadku podstaw stalowych powierzchnie pokrywane sg galwanicznie warstwg cynku. Istnieje mozliwosc¢
malowania w kolorze wymaganym za pomoca farb proszkowych.

Podstawy wykonywane sa w wariantach B/l , B/ll (podstawa z kanatem wentylacyjnym) oraz B/lll (podstawa z
kanatem wentylacyjnym i przepustnica). Przepustnice oferujemy w wariantach: nastawna (polecamy wariant
montazowy z sitownikiem elektrycznym BELIMO) lub bezwtadnosciowa otwierana przy pomocy ciggu powietrza
przy pracy wentylatora i automatycznie zamykajgca sie po jego wytgczeniu. Wymiar L w podstawach typ B/Il jest
dtugoscig kanatu wentylacyjnego bezposrednio przykreconego do kotnierza podstawy B/l. Wymiar ten moze by¢
zamawiany o dowolnej dtugosci wymaganej przez inwestora. Standardowa dtugos¢ tego kanatu to odcinek réwny 1
m.

Technologia wykonania podstawy dachowej

oraz wykorzystane przy ich montazu elementy ztgczne,
pozwalajg uzyska¢ wysoka jakos¢ koncowg i trwatg
odporno$¢ na korozjotwdrczy wptyw

warunkéw atmosferycznych.



